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1.  Настоящий  стандарт  распространяется  на  стальные  гнутые 
равнополочные  швеллеры,  изготовляемые  на  профилегибочных 
станах  из  холоднокатаной  и  горячекатаной  рулонной  стали  обык-
новенного качества, углеродистой качественной конструкционной 
и низколегированной.

Показатели  технического  уровня,  установленные  настоящим 
стандартом, предусмотрены для высшей и первой категории каче-
ства .

(Измененная редакция, Изм. № I, 2).
1а. По точности профилирования швеллеры изготовляют:
высокой точности — А;
повышенной точности — Б;
обычной точности — В.
Требования  высокой  и  повышенной  точности  профилирования 

соответствуют высшей категории качества.
(Введен дополнительно, Изм. № 1) .
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2. Поперечное   сечение    швеллеров   должно    соответствовать 
указанному на чертеже.

3. Размеры швеллеров, площадь поперечного сечения, справоч-
ные  значения  величин  для  осей  и  масса  1  м  швеллера  должны 
соответствовать:

для швеллеров из углеродистой кипящей и полуспокойной ста-
ли — указанным в табл. 1;

для швеллеров из углеродистой спокойной и низколегирован-
ной стали — указанным в табл. 2.
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4. Предельные отклонения высоты швеллера не должны превы-
шать указанных в табл. 3.

5. Предельные отклонения ширины полки не должны превы-
шать указанных в табл. 4.

4; 5. (Измененная редакция, Изм. № 1).
6.(Исключен, Изм. № 2).
7.Предельные отклонения от угла 90° не должны превышать;
±1°30'— при ширине полки до 100 мм;
±1°     — при ширине полки свыше 100 мм.
8. Швеллеры изготовляют длиной от 3 до 11,8 м:
мерной длины;
мерной длины с немерными отрезками в количестве не  более 

7% массы партии;
кратной мерной длины;
кратной мерной длины с немерными отрезками в количестве 

не более 7%  массы партии;
немерной длины.
По требованию потребителя, швеллеры изготовляют длиной 

12 м.



ГОСТ 8278—83 С. 15

9. Предельные отклонения по длине швеллеров мерной и кратной 
мерной длины не должны превышать указанных в табл. 5.

Т а б л и ц а   5
мм

(Измененная редакция, Изм. № 2).
10.Скручивание швеллеров вокруг продольной оси не должно
превышать произведения Г на длину швеллера в метрах, но 
не
более 10°.
11.Кривизна швеллеров не должна превышать 0,1% длины.
12.Волнистость полок швеллеров не должна превышать 2 мм
на 1 м.
13.Контроль размеров поперечного сечения швеллеров, а так
же скручивания и кривизны проводят на расстоянии: при 
высокой
точности профилирования — не менее 80 мм от торцов, 
повышен
ной — 100 мм и обычной — 200 мм.
(Измененная редакция, Изм. № 2).
14. Высота швеллера определяется в плоскости на расстоянии,

равном, значению внешнего радиуса кривизны (R-\-s).
15. Марки     стали   и   технические     требования — по ГОСТ

11474.
(Введен дополнительно, Изм. № 2).
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